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CLUJ-NAPOCA, pentru PROFILE ROSTURI CONSTRUCTIE INTERNE TIP A, D $I KAB, produse de
HIDROPLASTO SRL, Botosani, jud. Botosani.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 25 maj 2024 si se poate
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Agrementul tehnic este valabil pand la data de 25 mai 2025, pentry titular,
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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa de Specializatd nr. 3 ,, Protectii la foc, termotehnicd, acusticd, protec(ii hidrofuge si invelitori”,
din INCD URBAN-INCERC Sucursala Cluj-Napoca, analizand documentatia de solicitare de
agrement tehnic, prezentatd de HIDROPLASTO SRL Botosani si inregistratd cu nr. 9490 din
25.10.2021, referitoare la produsele “Profile rosturi constructie interne tip A, D si KAB”, elaboreazd
prezentul Agrement Tehnic nr. 001SC-03/395-2022 in conformitate cu documentele tehnice romdnesti
aferente domeniului de referinid, toate valabile la aceasta datd.

1. Definirea succinti

1.1. Descrierea succinti

Profilele care fac obiectul prezentului
agrement tehnic sunt obtinute prin extrudare
si se comercializeazd in trei variante:
Profile rosturi constructie interne tip A sunt
realizate din material HIDRO  Flex.
Profilele din PVC sunt destinate pentru
etansarea rosturilor de constructie / de
turnare in structurile de beton, cu scopul
impermeabilizarii structurilor noi din beton.
Profile rosturi_de dilatatie interne tip D
Profilele din PVC sunt destinate pentru
etansarea rosturilor de dilatatie / de irecere
in structurile de beton, in scopul
impermeabilizdrii acestora.

Profilele de tip A si D sunt disponibile in
diverse mdrimi si tipuri (Profilele de tip A,
pot fi: A100, A120, A150, A200, A240,
A320, A500 iar profilele de tip D pot fi:
D120, D150, D200, D240, D320, D350,
D5300), adecvate diferitelor tipuri de
constructii §i aplicatii. Se livreazd in role

standard de 25ml.
Profilul hidroizolant _combinat KAB este un
profil hidroizolant cu un profil rotund integrat
din cauciuc de umflare TPE folosit la sigilarea
rosturilor de constructie in structurile de beton.
Profilul hidroizolant combinat KAB confine un
material de calitate superioard semi-dur PVC-P
si un profil rotund din cauciuc de umflare TPE
protejat contra apei.
1.2. Identificarea produselor
Fiecare ambalaj al diferitelor tipuri de profile
are eticheta pe care se specificd, in limba
romand:
- denumirea fabricantului §i adresa;
- denumirea §i tipul produsului;
- seria de fabricatie;
- dimensiuni pldci;
- atentionari riscuri;
- conditii de transport, depozitare §i punere in
operd,
- viza organului de control tehnic al calitdtii

2. Agrementul tehnic

2.1. Domeniile acceptate de utilizare in
constructii

Profilele de tip A, D si KAB sunt folosite pentru
etansarea internd a rosturilor de turnare §i a
rosturilor de dilatatie, precum si o etansare
mixtd a rosturilor structurilor din beton si
profile hidrofilice care expandeazd in contact cu
apa de infiltratie

Produsele se aplicd numai urmare unui proiect
de lucrari de etansare intocmit cu respectarea
Legii 10/1995 republicatd, privind calitatea in
constructii §i a reglementdrilor tehnice in
vigoare.

10/1995, republicata, privind calitatea in
constructii in ceea ce privegste:
Rezistenta mecanicd si stabilitate
Profilele rosturi constructie interne de tip A, D
si KAB nu influenteazd aceastd cerinfd.
Produsele au caracteristici tehnice
corespunzdtoare fiselor tehnice.
Securitate la incendiu

Pentru profilele de tip A, D si KAB care fac
obiectul agrementului tehnic nu au fost
efectuate  incercdri  pentru
performantelor de comportare la foc.

determinarea

a evita riscul asupra sanandtdtii
acest produs folosit in constructii
reglementdrile legislative in vigoare

2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in consfri
Produsul indeplineste cerinfele din Leg
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privind concentratia substantelor nocive si
anume:

- REACH (CE) nr 1907/2006 - Regulamentul
Parlamentului  5i al Consiliului  European
privind inregistrarea, evaluarea §i autorizarea
substanfelor chimice i restrictiile aplicabile
acestor substante, modificat §i completat cu
regulamentul R(CE) 1272/2008;

-Regulamentul (CE) nr.1272/2008 — privind
clasificarea,  etichetarea  si  ambalarea
substantelor si a amestecurilor, de modificare
si de abrogare a Directivelor 67/548/CEE si
1999/45/CE, precum si de modificare a R(CE)
nr. 1907/2006.

-Regulamentul ~ (UE) nr.  528/2012  al
Parlamentului  European si al Consiliului
privind punerea la dispozitie pe piata si
utilizarea produselor biocide.

-HG. nr. 617/2014 - Hotardrea nr. 617/2014
privind stabilirea cadrului institufional §i a
unor mdsuri pentru punerea in aplicare a
Regulamentului  (UE) nr. 528/2012 al
Parlamentului European si al Consiliului din
22 mai 2012 privind punerea la dispozifie pe
piata si utilizarea produselor biocide.

- Conform ordinului nr. 910/1657/99/2016,
Art. II. De la intrarea in vigoare a prezentului
ordin, in intreg cuprinsul Ordinului ministrului
sandatafii, al ministrului mediului §i padurilor si
al presedintelui Autoritdatii Nafionale Sanitare
Veterinare §i pentru Sigurania Alimentelor nr.
10/368/11/2010 privind aprobarea procedurii
de avizare a produselor biocide care sunt
plasate  pe piafa pe teritoriul Romaniei,
sintagma "plasarea pe piatd" se inlocuieste cu
sintagma "punerea la dispozitie pe piata".

Se vor respecta normele de securitate si
sandtate in munca cuprinse in Legea nr.
319/2006, cu completarile si modificarile
ulterioare, normele pentru situafii de urgentd in
vigoare.

Siguranta si accesibilitate in exploatare
Produsul inglobat in elemente/structuri nu
prezintd  riscuri  de  accidentare  pentru
utilizatori dacd se respectd conditiile tehnice de
utilizare prevdzute de producdtor si de normele
specifice in vigoare.

Protectie impotriva zgomotului
Profilele de rosturi constructii
influenteazd aceastd cerintd.

influenteazda aceastd cerintd.
Utilizare sustenabild a resurselor naty
Agrement tehnic nr. 0015C-03/395-2022

Constructiile, in care se aplica produsul, se
proiecteazd, se executd si se demoleazd, astfel
incat  utilizarea  resurselor naturale este
sustenabild si asigurd in special urmdtoarele:

a) dupd demolare, produsele se recicleaza:;

b) durabilitatea profilelor de etansare este egald
cu durata de viala a elementelor de constructie
in care sunt inglobate, in conditiile unei aplicdri
corecte si a unei exploatari conforme destinafiei
preconizate, in conformitate cu specificatiile
cuprinse in fisele tehnice.

durabilitatea elementelor realizate cu aceste

c) materiile prime utilizate la fabricarea
produselor sunt compatibile cu mediul (a se
vedea cap. Igiend, sandtate si  mediu
inconjurdtor).

2.2.2 Durabilitatea si intrefinerea produsului
Durabilitatea profilelor de rosturi este egald cu
durata de viata a elementelor de constructie in
care sunt inglobate si este asiguratd prin
calitatea materiilor prime utilizate precum §i
prin  modul corect de punere in operd,
respectand instructiunile producdtorului.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Profilele de rosturi de constructie interne tip A,
D si KAB sunt fabricate de catre firma
HIDROPLASTO S.R.L. in conformitate cu
normele interne de productie, pe baza unor
refete  proprii in  condifii care  asigurd
reprodusctibilitatea performantelor
corespunzdtoare  domeniului  de  utilizare
preconizat.. Profilele sunt realizate pe linii
tehnologice automatizate prin extrudare cu
ajutorul a 6 extrudere marca KUHNE, MIOTO,
WEBER, BATTENFELD si GESTELL. In cadrul
operatiunilor de extrudare se foloseste un sistem
de filtrare, care asigurd eliminarea impuritdatilor
din materialul topit. Pentru realizarea acestei
operatiuni se utilizeaza doud filtre de curdtare
tip MAAG CSC 200,24KW si MAAG 150.
Controlul calitatii  se executd de-a lungul
intregului  proces de fabricafie §i cuprinde
controlul materiilor prime, controlul procesului
tehnologic de execufie si controlul produselor

finite, care asigurd constanta calitdtii produsului
finit.

Firma producatoare HIDRPLASTO are un
sistem de management al calitdfii certificat
onform ISO 9001:2015, (Certificatului nr.
tN/PRO14167/0001/RO/3  emis de PROCERT
SRRTIFICARI, valabil pdna in 02.08.2024), al
repdivlui conform ISO 14001:2015
Certificatului  nr.  14/PRO14167/0001/R0O/3
omis de PROCERT CERTIFICARI, valabil pand
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in 02.08.2024), al sanatatii si securitdtii in
munca conform 45001:2018 (Certificatului nr.
45/PRO14167/0001/RO/3 emis de PROCERT
CERTIFICARI, valabil pdnd in 03.08.2024).

La controlul produsului finit se verificd aspectul,
si verificarea dimensiunilor..

Controlul extern, anual, al profilelor de rosturi
se asigurd la un laborator de specialitate,
neutru, autorizat.

2.2.4. Punerea in operd

Nu prezintda dificulldfi  particulare intr-o

lucrare de precizie normald, efectuatd cu

personal calificat, in condifiile respectdrii

prevederilor de punere in operd date de

producdtor.

Se respectd prevederile specifice de securitatea
muncii  din  reglementdrile romdnesti in
vigoare.

Personalul muncitor va purta echipament de
protectie, mascd, ochelari §si manusi.

Privitor la protectia muncii se precizeazd
urmdtoarele:

- Pentru protectia personala a lucrdtorilor, se
respectd cerinfele in conformitate cu normele
metodologice de aplicare a legislajiei,
securitdafii si sandatdafii in muncd, conform Legii
nr.  319/2006 referitor la securitatea i
sandtatea  muncii, cu  modificarile  si
compleldrile ulterioare.

- QUG nr.92 /2021 — privind regimul deseurilor
si. HG wnr. 621/2005 privind gestionarea
ambalajelor si  a deseurilor de ambalaje,
completata si modificata cu HG 247/2011.
Pentru prevenirea poludrii solului si subsolului,
la inchierea activitdtilor de pe santier se va
respecta OUG.nr.92/2021 — privind regimul de
gestionare a deseurilor si Ordonanta de urgenta
nr.2/2021 - privind depozitarea deseurilor.
Pentru evitarea riscului asupra sandtafii
populatiei, se vor respecta instructiunile din
fisa tehnica a poduselor, instrucfiunile
producdatorului  si  prevederile urmatoarelor
acte normative.

- Ord MS. nr. 119/2014 — Norme de igiend si
sandtate publica privind mediul de viata a
populatiei , art. 19. alin.(1): “materialele
folosite in constructia, finisarea si dotarea
locuintelor se aleg astfel incdt sa nu polueze
aerul interior si  sa asigure izolarea
higrotermicd §i acusticd corespunzatoare.”
- Legea nr. 104/2011 privind calitatea ae
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substantelor poluante din atmosfera - aer in
zonele protejate.

Pentru a preveni accidentele de muncd §i a
limita consecintele lor, se vor respecia, la
punerea in operd, instrucfiunile din fisele
tehnice ale produselor.

2.3.Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de concepfie

Profilele sunt concepute pentru a fi folosite
pentru etansarea / sigilarea rosturilor de
structurd in constructiile de beton, profilele fiind
impermeabilizate. Alegerea tipului de profil de
etansare depinde de structura la care se
utilizeaza si de tipul rostului de constructie, de
trecere, de constructie de dilatatie.

Conditiile de conceptie respectd NE 012/2-2010
Normativ — pentru  producerea  betonului  §i
executarea lucrarilor din beton, beton armat,
beton  precomprimat  Partea 2. Execufia
lucrarilor de beton.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea profilelor de rosturi de tip A, D si
KAB  se realizeaza  conform  procesului
tehnologic de  fabricatie al  firmei
HIDROPLASTO SRL, care asigurd constanfa

calitatii ~ produselor la parametrii  impugi.
Conditiile de  fabricatie sunt cele
corespunzdtoare  procedurilor  interne  ale
producatorului.

Producatorul efectueaza controlul  calitdfii,
procesului  tehnologic de fabricatie si a
produsului finit. Acesta asigurd conditiile de
mentinerea constantei performangelor
produselor realizate.
Se efectueaza anual un control extern al
produsului la un laborator de specialitate,
neuiru, aulorizal.
2.3.3.Conditii de livrare
Livrarea se face in pachete ambalate, infoliate si
etichetate si se depoziteazd paletizat, astfel ca
produsele sa fie protejate impotriva oricdror
deteriorari.
La livrare profilele de rosturi constructie interne
de tip A, D si KAB sunt insofite de declaratia de
conformitate cu Agrementul Tehnic eliberat
pentru acestea, conform standardelor SR EN
ISO/CEI 17050-1:2010 “Evaluarea confor-
mitatii. Declaratia de conformitate data de
—— _furnizor. Partea 1: Cerinte generale” si SR EN
& GUCEL  17050-2:2005 “Evaluarea confor-
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Transportul produselor se face cu mijloace de
transport adecvate §i acoperite.

Depozitarea profilelor de rosturi se face in
incdperi inchise §i uscate, la addpost de
intemperii §i de radiatiile directe ale oricdrei
surse de caldurd.

La depozitarea de lungd sau scurtd duratd se
respectd indicafiile date de producdtor privind
clasa de periculozitate, temperatura de
depozitare, etc. pentru ca produsele sd nu se
deterioreze.

Avand in vedere cd la profilul KAB cauciucul de
umflare se activeazd prin contactul cu apa,
depozitarea se face doar in locuri uscate, ferite
de umezeald.

Profilele de tip KAB se ambaleazd in cutii de
carton ce confin 25ml profil si 50 de bare de ofel
(2buc/mi).

2.3.4. Conditii de punere in operd

Punerea in operd al profiler de rosturi tip A, D
si KAB se face conform instructiunilor
producdtorului.

Fixarea profilelor de barele de armdturd se face
cu ajutorul unor cleme de prindere. Imbindrile
intre profile se realizeazd prin sudare ce pot fi
efectuate cu aparate simple chiar in santier.
Pentru imbindrile cap la cap se recomandd
utilizarea aparatului de sudurd sub formd de
topor. Pentru imbindrile prin suprapunere ale
profilelor interioare de etansare a rosturilor de
lucru i pentru siguranta cusdturilor se
utilizeaza un aparat cu aer cald Pentru
imbindrile / piesele de intersecfie complexe se
recomandd efectuarea lor in fabricd.

Instalarea profilului de tip KAB poate fi ficutd
in doud momente diferite de timp: inainte de
turnarea betonului sau in timpul / imediat dupd
lurnarea betonului. La instalarea inainte de
turnarea betonului pe fund, profilul KAB trebuie
instalat  direct pe ramforsarea de fundatie
Jolosind bare de ofel la o distanti de 0,5m. La
instalarea in timpul sau imediat dupd turnarea
betonului pe fund, profilul KAB cu barele de otel
atasate trebuie doar impins in betonul proaspdit.
Banda de marcare de 2,5cm indltime de 2,5 cm
pand la 5,0 cm si deservesteca si control de
instalare. Addncimea maximd de legdtura al

Jundatiei profilului cu cauciucul de umflare este- S

in diferite feluri:

V' cu benzi fterminale, care a
dezvoltate special pentru profilele hidroi:
Agrement tehnic nr. 001SC-03/395-2022

Sluture.

combinate. Principiul de bazd este reprezentat
de 3 TPE — profile de cauciuc de umflare cu o
capacitate de dilatare mare de volum si benzi
terminale de 2 mm grosime, ce vor fi conectate
cu profilul hidroizolant perforat cu piulite
Pentru perforarea profilului
hidroizolant, banda terminald va fi livratdi pre-
perforatd si trebuie lipite impreund, asa cum se
arald in imagine. Piulifele fluture trebuie fixate
cu mdna.

V' Conexiunile cu benzile terminale sunt de
asemenea posibile cu rosturi de expansiune
inferne sau externe.

V' Sudurile de imbinare cap la cap cu un
instrument de sudare in forma de topor (profilul
rotund din  cauciuc de umflare poate fi
indepdrtat temporar din canelurd in zona de
sudurd, apoi pus la loc dupd sudurd in canelura
curate.

V' Sudarea prin suprapunere cu suflantd de
aer cald. Suprapunerea trebuie sd fie de 5 cm si
canelura trebuie gstearsd pe toatd ldtimea.
Suprafefele de contact sunt topite cu aer cald §i
trebuie presate una de cealalta.

La efectuarea lucrdrilor de punere in operd a
se respectd normele de tehnica securitdfii
muncii, specifice acestui gen lucrdri, conform
cu  prevederile Legii 319/2006 “Legea
securitdfii §i sandardtii in muncd”.

Deasemenea se respectd prevederile C 300-94
»Normativ de prevenire §i stingere a
incendiilor pe durata executdarii lucrdrilor de
constructii §i instalafii aferente”. Recepfia
lucrdrilor se efectueazd in conformitate cu
prevederile normativului C 56-85 “Normativ
pentru verificarea calitdtii si receptia lucrdrilor
de constructii §i instalafii aferente”.

Concluzii

Aprecierea globali

Folosirea produsului in domeniile de
utilizare acceptate este apreciatd favorabil,
in conditiile specifice din Romdnia, dacd se
respecta prevederile prezentului agrement.

Conditii
¢ Calitatea produselor a fost examinatd §i
gasita corespunzdtoare si trebuie mentinutd la



trebuie avut in vedere cd aceste acte erau in
vigoare la data elabordrii acestui agrement.

» Acorddnd acest agrement Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii, nu se implicd in
prezenfa sau absenta drepturilor legale ale
firmei de a comercializa produsul.

» Orice recomandare relativ la folosirea in
condifii de sigurantd a acestor produse, care
este confinuld sau se referd la acest agrement
lehnic, reprezintd cerinfe minime necesare la
punerea lui in operd.

» INCD URBAN-INCERC Sucursala Cluj-
Napoca rdspunde de exactitatea datelor
inscrise in agrementul tehnic §i de incercarile
sau testele care au stat la bazd acestor date.
Agrementele tehnice nu ii absolvd pe furnizori
si/sau pe utilizatori de responsabilitdfile ce le
revin conform reglementdrilor in vigoare.

» Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produsului va fi realizald conform
programului stabilit de catre INCD URBAN-
INCERC Sucursala Cluj-Napoca (incercari
anuale pe produse pentru  verificarea
aspectului, dimensiunilor si rezistentei la
tractiune a profilelor, rezultatele vor fi
prezentate in rapoarte de incercdri).

* Actiunile cuprinse in program §i modul lor
de realizare vor respecta actele normative si
reglementarile tehnice in vigoare.

e INCD URBAN-INCERC Sucursala Cluj-
Napoca va informa Consiliul Tehnic Permanent
pentru Constructii despre rezultatul
verificdrilor, iar dacd acestea nu dovedesc
menfinerea aptitudinii de utilizare, va solicita
CTPC declansarea acfiunii de suspendare a
agrementului tehnic.

* Suspendarea se declanseaza si in cazul
conmstatarii prin controale, de cdtre organisme
abilitate, a nerespectdrii menfinerii conditiilor
de fabricatie si utilizare a produsului.

« In cazul in care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazd acestor prevederi, se
va declansa procedura de retragere a
agrementului tehnic.

Valabilitatea agrementului tehnic este:
25.05.2025

Valabilitatea avizului tehnic este:
25.05.2024

Prelungirea valabilitdtii avizului tehnic
trebuie solicitatd cu cel pufin trei luni
inainte de data expirdrii acestuia.

In cazul neprelungirii valabilitétii avizului
tehnic, agrementul tehnic se anuleazd de
la sine.

Modificarea/Extinderea agrementului
tehnic se va face «cu respectarea
termenului de valabilitate initial.

Pentru grupa specializatd nr. 3

Presedinte

I
ing. Carmen DIC

DIRECTOR
D URBAN-INCERC
- NAPOCA

ea RUS

3. Remarci complementare ale Grupei Specializate

- Profilele de rosturi de constructie interne tip A, D si KAB sunt realizate pe linii tehnologice
automatizate. Producatorul HIDROPLASTO SRL, are un sisrgm management al calitafii, mediu,
sanatatii si securitatii certificat de PROCERT CERTIFICARI conform ISO 9001:2015, ISO

14001:2015 §i ISO 45001:2018.

- Profile sunt realizate prin extrudare cu ajutorul a 6 extrudere marca KUHNE, MIOTO,

WEBER, BATTENFELD si GESTELL.

- Producdtorul profilelor rosturi constructie internd tip A, D si KAB specificd cd, imbindrile cap
la cap se realizeazd cu aparat de sudurd sub formd de topor. La profilul hidroizolant combinat
KAB, profilul rotund din cauciuc de umflare poate fi indepdrtat temporar din canelurd in zona

Agrement tehnic nr. 0015C-03/395-2022
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de sudura, apoi pus la loc dupa sudura in canelura curatd. Pentru imbindrile prin suprapunere
se realizeazd cu suflantd cu aer cald.
- Clemele de prindere al profilelor de tip A si D sunt de tip 1, 2 si 3. Acestea contribuie la
fixarea profilului si vor fi prinse de barele de armdaturd la 25-30cm una fafd de cealaltd.

- Pe perioada de valabilitate a agrementului tehnic, titularul acestuia are obligatia de a wrmdri
comportarea in exploatare a produselor conform legislatiei romdnesti in vigoare.
-Raportul de incercare nr. 228/11.03.2022 prezinta rezultatele incercarilor pe profile rosturi
constructie interne tip A, D si KAB care au fost efectuate la Laborator INCERC de Cercetare
Aplicata si Incercari in Constructii Cluj Napoca, laborator autorizat (Autorizatia ISC nr.
3350/11.11.2019).

SINTEZA INCERCARILOR DE LABORATOR

Tabel 1
Nr. Caracteristica / UM Rezultate obfinute Conditia de adm. Laborator
crt. Norme de incercdri cf- normei de produs
PROFIL HIDRO Flex AI50
1. | Aspect s ;
SR EN 12608-1:2020 Giin | p"ez”z,“ AR e Jel e faird defecte
. efect.
asimilare)
2. | Dimensiuni profile a b C f a b ¢ b
SR EN 12608-1:2020fprin | 153 | 75 | 33 | 10 | 150 | 45 | 3.0 | 10
asimilare)
3. | Determinarea masei liniare
/ profil SR EN 12608:2020 752,5 g/ml . S
(prin asimilare) 5
4. | Comportrea la tractiune SR ‘E
EN 527-1:2020, SR EN Media 10,6 N/mm’ > 8 Nmm’ =
527-3:2019 iy
5 | Alingirea la rupere SR EN i
527-1:2020, SR EN 527- Media 296 % >275% %
3:2019 ~
6.. | Determinarea rezistentei la
perforare statica (prin 25 kg neperforatd neferforata
asimilare) SR 137:1995
7 | Determinarea
;};};e;gr;?bégch SR Fara exfilratii Fara exfiltratii
1928:2003 (prin asimilare)
Tabel 2
Nr. Caracteristica / UM Rezultate obtinute Conditia de adm. Laborator
crt. Norme de incercdri ¢f. normei de produs
PROFIL HIDRO Flex A240
1. | Aspect SR EN 12608-1:2020 Nu prezinta nici .
(p}!';}? asimilare) un_}fél de defect. it seecte
2. | Dimensiuni profile a b ¢ I a b ¢ iF
SR EN 12608-1:2020 (prin - N
asimiliire) 240 | 95| 35 | 15| 240 | 80| 35 | 15 i
3. | Determinarea masei liniare / profil <
SR EN 12608:2020 (prin asr’nﬁla{e) 1722 giml ) §'
& g;;j’;mg}g;; ?R{IE;I?ZH; }S‘i‘; éj\; Media 11 N/mm’ > & N/mm’ §
3. | Alingirea la rupere SR EN 527- —— @
1:2000, SR EN 527.3:2019 Media 0535 2275% §
6. | Determinarea rezistentei la :éj
perforare staticd (prin asimilare) 25 kg neperforatd neferforatda o
SR 137:1995
7. | Determinarea impermeabilitdatii SR
137:1995, SR EN 1928:2003 (prin Fara exfiltrafii Fara exfiltrafii ( 3
asimilare) <
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Fig.1 Sectiune Pofil rosturi constructie interne Tip A

Tabel 3
Nr. Caracteristica / UM Rezultate obfinute Conditia de adm. Labo-
ert. Norme de incercdri ¢f- normei de produs rator
PROFIL HIDRO Flex D150
1. | Aspect L . R
SR EN 12608-1:2020 (prin Fropide suoarenengly O fara defecte
asiniliars) prezinta nici un fel de defect.
2. | Dimensiuni profile a b ¢ f k a b e | fe k
SR EN 12608-1:2020 (prin ;
asimilare) 152 | 69 | 4,1 10 | 10| 150 70 | 3 10 10
3. | Determinarea masei liniare / -
profil SR EN 12608:2020 1034 g/ml - 2
(prin asimilare) S
4. | Comportrea la tractiune SR i
EN 527-1:2020, SR EN 527- Media 10,3 N/mm’ > 8 N/mni’ ‘S
3:2019 8
5. | Alingirea la rupere SR EN S
527-1:2020, SR EN 527- Media 448 % >275% %
3:2019 =~
6. | Determinarea rezistenfei la
perforare staticd (prin 25 kg neperforata neferforatd
asimilare) SR 137:1995
7. Determinarea
impermeabilitatii SR G 2 G
137:1995. SR EN 1928-2003 Fara exfiltratii Fara exfiltratii
(prin asimilare)
4 !
! ]
— b -—
— U -
Fig.2 Sectiune Pofil rosturi dilatatie interne tip D
Tabel 4
Nr. Caracteristica / UM Rezultate obfinute Condifia de adm. Laborator
crt. Norme de incercari ¢f. normei de produs
PROFIL HIDRO Flex KABI150)
1. | Aspect e
SR EN 12608-1:2020 Nuprezinianiciun fel de S defecte
. . defect. 3
(prin asimilare)
2. | Dimensiuni profile a 4 a & 5
SR EN 12608-1:2020 i i i =
(prin asimilare) 150 2.8 150 - =
3. | Determinarea masei liniare / profil ' =
SR EN 12608:2020 (prin asimilare) Hie gtk - éj
4. | Determinarea rezistentei la E
perforare statica (prin asimilare) neferforatd %
SR 137:1995 =
3. | Determinarea impermeabilitétii SR
137:1995, SR EN 1928:2003 Fara exfiltratii
(prin asimilare)
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4. Anexe

Caracteristici conform fiselor tehnice

Tabelul 5
Profile rosturi constructie interne Tip A
Dimensiuni (mn)

Tip profil a b e ¥

Al00 100 40 3,00 10

Yl *:} Al20 120 45 3,00 10

p--—-.—}—‘-*—-—-q Al50 150 45 3,00 10

C 1 A200 200 70 3,00 15

B T A240 240 80 3,50 I3

A320 320 110 4,50 o]

A500 500 150 6,00 20

Duritate Shore - A 75+5
Rezistenta la intindere > 8 N/mm’°
Alungire la rupere = 273%
Role standard 25 ml
Tabelul 6
Profile rosturi dilatatie interne Tip D
Dimensiuni (mm)
Tip profil a 4 ¥l &
" D120 120 3,00 10 | 10
°l ' D150 150 300 [10] 10
"——"'_G V= D200 200 350 | 1010
. D240 240 4,00 | 1520
‘ S S D320 320 500 [ 15] 20
D350 350 3,00 15| 20
D500 500 6,00 20 | 20
Duritate Shore - A
Rezistenta la intindere
Alungire la rupere
Role standard

a) Cleme prindere tip 1
Fig.3 Sisteme de prindere profile de tip A SID .
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a) Topor de lipit b) Ventilator cu aer cald
Fig.4 Aparate utilizate la imbinarile profilelor de tip A, D si KAB

Fig.5 Instalare profile de etansare tip A
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Fig.6 Ambalare si depozitare profile de etansare tip A
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Fig.12 Profil rosturi dilatatie interne Tip D150
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Extrase din procesul verbal nr. 363 din 28.04.2022 al sedintei de deliberare a Grupei
Specializate nr. 3

Grupa specializata nr. 3, compusa din presedinte - ing. Carmen DICO, raportor - ing. Brddut
IONESCU, membrii —dr. ing. Adrian Lazarescu, ing. Carol ENYEDI si ing. Tudor TOADER, a
examinat Dosarul Tehnic preliminar prezentat de S.C. HIDROPLASTO S.R.L. Botosani,
rezultatele incercarilor §i proiectul de agrement tehnic nr. 001SC-03/395-2022, referitor la
"Profile rosturi constructie interne tip A, D si KAB " si a facut urmdtoarele observatii:
- Documentele puse la dispozitie de cdire beneficiar demonstreaza calitatea si aptitudinea de
utilizare al profilelor de rosturi constructie interne tip A, D si KAB.
- INCD — URBAN INCERC Sucursala Cluj-Napoca a efectuat incercari de laborator pe
produsele care fac obiectul Agrementului tehnic si s-au analizat rezultatele determindrilor.
Caracteristicile determinate la INCD URBAN-INCERC Sucursala Cluj-Napoca, atestd calitatea
acestora, conform prevederilor pentru materialele utilizate in domeniul de folosin{d preconizat.
- Rezultatelor incercarilor de laborator efectuate de Laboratorul INCERC Cluj-Napoca, pe
mostrele de profile de rosturi constructie interne de tip A, D si KAB, demonstreazd cd valorile
caracteristicilor produselor se incadreazd in limitele admise din fisele tehnice pentru utilizarea
lor in domeniile acceptate.
- Fiecare livrare de profile de rosturi de interne tip A, D si KAB este insofita de declarafia de
conformitate cu prezentul agrement tehnic. Producdtorul pune la dispozitia beneficiarilor
instrucfiunile specifice privind domeniile de utilizare, conditiile de depozitare §i modul de
punere in operd al profilelor, redactate in limba romdna.
- Punerea in operd a profilelor de rosturi interne se face de personal cu experienid in acest gen
de lucrari, conform instructiunilor de punere in opera ale producdtorului.

Ludnd in considerare cele mentionate mai sus, Grupa Specializatd nr.3 propune
aprobarea de cdtre CTPC a Agrementului Tehnic nr. 001SC-03/395-2022 “Profile rosturi
constructie interne Tip A, D si KAB" pe o perioadd de trei ani.

o Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 001SC-03/395 -2022 continind 43 pagini face
parte integrantd din prezentul agrement tehnic

Raportorul Grupei Specializate nr. 3
ing. Braduj IONESCU /2
o Membrii grupei specializate: =

Dr. Ing. Adrian LAZARESCU

¥ sl
Ing. Carol ENYEDI i
Ing. Tudor TOADER -
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